XAPAKTEPUCTUKA HA JUCLIUIUIMHATA ,, OCHOBH HA JJU3AMHEPCKOTO
INPOEKTHUPAHE ”
3A CIIELIUAJIHOCT KOMOIOTHPEH AU3AIH B UHAYCTPUSITA

OoOyuaBaima karepa: UHAycTpUaieH Au3aiiH U TEKCTHJIHA TEXHUKA

O6pa3OBaTCJ'IHO—KBaJ'H/I(1). CTCIICH: BI/II[ Ha JUCHUIITIMHATA: Ne o y‘{C6CH I1aH

bakanaBbp 3aabiakuTeIHA 28 l'onuna: 2

Bogemy npernogaBarteir:

Cemectsp: 4 Bpoii kpeautu: 6/2.3 no1. 1-p Hukoutaii Anexcanapos MuTes

Ien na xypca:

JucnunnuHara uMa 3a el CTyJAEHTUTE J1a NPUAOOUSAT TEOPETUYHU 3HAHMS M NPAKTHYECKH YMEHUS 3a
npolieca Ha JU3alHEpCKO NPOEKTUpaHe U METOAUTE M CpelcTBaTa 3a pa3padOTKa HAa HOBU JU3alHEpCKU
pelieHus 3a W3AeNMs OT HMHIYCTpUATA, a CBIIO Taka JAa MpUAOOHMAT 3HAHUS M YCBOAT YMEHHS 3a
caMoCTOsITeIHa paboTa U paboTa B €KUII IPU pa3padOTKa Ha KOHKPETHHU IU3aHHEPCKU 3a0a4H.

Heo6xoaumu yciioBus:
JlekuMoHHA | J1a00paTOpHA 3aJ1H, MYJITUMEIHs, EIEKTPOHHU JOKYMEHTAIIMH U MPE3CHTALIH.

Chbabp:kaHue Ha Kypca:

B mucuunmuinHarta ce n3ydaBaT OTIEJIHUTE €TallM Ha AU3aiiHa, KaTo MPOLeC Ha Ch3aBaHe Ha HOBU U3AEIH
OT UHAYCTpUATa, a KAaTO Hepas3JeliHa 4acT OT HEero ce u3yyaBaT U METOAUTE M CPEJCTBATa, C KOUTO
NPOMHUIIJICHATAa €CTETHKAa CH CIYy)KH TNPH OOEMHO-TIPOCTPAHCTBEHHS CHUHTE3 Ha (opMmara M ILBETOBOTO
pelleHre Ipy CIa3BaHe Ha €ProHOMUYHHUTE U3UCKBAHMS, H3UCKBAHMATA 32 ()YHKLHMOHAIHOCT M 0€301acHOCT,
KaKTO M M3MCKBaHMITA, KOWTO Ma3apa Hajara..
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MeToau Ha npenojgaBaHe:
Jlekiuu, 1ab0paTOPHHU YIPAXKHEHHS, CICKTPOHHHU MPE3CHTAIUH.

MeToaHn HA OLICeHSAABAHE:
PaspaboTBaHe Ha JiBa U3MHUTHU BBIIPOCA, OLIEHKA Ha KypcoBa padoTa, ch0eceIBaHe 10 U3MUTHUTE BHIIPOCH
1 KypcoBara padora.

Kpenutu no BugoBe AeiHOCT:

Aynuropna 3aetocT (301, 301y, O6110 60 vaca) - 2,3 kpeaura;

WzpbHayauTopHa 3aetoct (99 waca) - 3,7 kpeauTa, B T.4.. CAMONOATOTOBKA I10 JIGKLMOHHHS MaTepuall -
0,6 x.; caMOITOATOTOBKA 10 OCHOBHATa W JIOMIBJIHWTENHA JuTepaTypa -0,6 K.; MOATOTOBKA 3a JT1abopaTOpHH
ynpaxHenus -0,6 k.; pabora B uHTepHeT — 0,5; pabora BBPXY KypcoBH 3amayd - 0,5 K. KOHCYJITALUU C
npenogaBaren — 0,4 x.; moaroroska 3a u3nut — 0.5 K.

E3uk, Ha KoiiTo ce npenoaasa: ObJIrapcku




