XAPAKTEPUCTHKA
HA JUCIIUIIJIMHATA ,,3ABAPSABAHE HA MATEPUAJIUTE”
3A CIIEIIMAJTHOCT ,,TEXHOJIOT' Ul HA MATEPUAJIUTE U MATEPUAJIO3SHAHUE*,
¢opma Ha oOyueHHe: 32]09HA

OOyuaBaiia kateapa: ,,MalIuHOCTPOUTETHA TEXHUKA H TEXHOJIOT UM

O6pazoBaTenHo- Buj Ha nucnuIuMHaTa: Ne o yueben mnan: 32 lomuna: 3
KBaJTU(. CTEIEeH: 3aabaKuTeHA
BbakajgaBbp
Cemectnp: VI Bpoii kpenutu: 6 Bopermn npenogasaten:
rJ. ac. 1-p utxk. Usan Tonopos bap3zes

Hen Ha kypca: M3yuaBaHe ChIIHOCTTA, BUIOBETE W PA3BUTHETO HA TEXHOJIOTHHTE, U OOOPYIBAHETO 3a
3aBapbUHH TPOIIECH.

Heo0xoqumu ycnoBusi: JIekiiMOHHA 3ajia, KOMIIOTHP, IOCThI a0 MHTepHer, mipaibmnpoexrop, ¢donua,
KaTaJIo3M.

Coabpaxanue Ha kypca: OOekT Ha M3ydyaBaHe Ha JUCLUIUIMHATA € CHUIHOCTTA Ha IpOIleca 3aBapsiBaHe,
METO/IUTE M O0OpYIBAaHETO, HaMHUpalla HAH-IIMPOKO TPUIOKEHHE 32 3aBapsBaHe W TEPMHUYHO psi3aHE B
MpaKkTHKaTa.

IIpenopbunTenHA JUTEpaTypAa:
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5. PpKoBOACTBO 1O 3aBapsiBaHe Ha MaTepuaiuTe. Pyce, 1986.

6. Tamkos, T. u np. 3aBapsiBane B 3alIUTHA Ta3oBa cpena. Texnnka, Codust, 1984.

MeToau Ha npenoaaBaHe: Jlekinu, 1a00OpaTOPHU YIIPaKHEHHMS, pelllaBaHEe Ha WHAWBHIyaTHH 3a1a4H,
MPOTOKONH, y4eOHU QUIMHU

Metoau Ha onensiBane: OlieHKa Ha WHANBUIYaTHUTE 3341, 3aIIUTa Ha MPOTOKOJH, TUCMEH
CeMeCTpHaJICH M3IHUT ChC ChOeceaBaHe.

Kpenutu no BuaoBe aeiiHOCT:

Aymutopsa 3aeroct (15 j./0 cem.ynp./15 nab. ynp., O6mo 30 yaca): 1,2 kpeaura

WzpbHaynuTopua 3aeroct (120 yaca): 4,8 kpenura

.1 IMoaroroska 3a naboparopuu ynpaxuaenus - 0,5 k.; J1.7 [Toaroroeka 3a m3nur - 1,5 k.; 1.2 [locemenue
Ha Oubnmoreka - 0,5 k.; 1.8 [ToaroroBka 3a TeKyllo MpoBepsiBaHE U OllCHsIBaHE Ha MOCTKeHusATa - 1,0 k.
J1.9 Pabora Bepxy KypcoB npoekT - 1,0 k.; 11.23 Koncynranuu ¢ npenogasaten - 0,3 k.;

E3uk, Ha KoiiTO ce mpenogaBa: ObJIrapcKu




